-HOLZ DESIGN

TIMBER'S THIRD DIMENSION IS REALITY

Datenblatt Fraser Firma

Diese Blatter missen bei jedem Auftrag neu ausgeflillt werden, um ein exaktes, der
Geometrie entsprechendes Abbild nicht durch alte Fraserdaten zu verfalschen.

Meist reicht die Angabe von finf Frasern vollig aus. Typische Fraser im Bereich 3DHolzbearbeitung
waren:

* Schruppfraser

* Schlichtfraser

* Fraser mit geringem Durchmesser flir spitzige Ecken
* V-Fraser mit geringem Durchmesser

* Kugelfraser mit geringem Durchmesser

Ort Datum Unterschrift Firmenstempel

Fax an: ++49 (0)861 16630375

Drucken Sie am Besten das komplette Formular aus, kopieren die Formblatter welche
fur Sie in Frage kommen und faxen diese durch.
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Kugelfraser

—\ferfugbar Fur
" Schiupp
(" Schiicht

Halter-DM | Beides

Halter

|
- S |

Schaft-D M

| ange
l Drehzahl (1/min)
Schalt Vorschub (m/min)
I Eckradius I
= l + ‘_ ‘ Rechts / Links
Durchmesser Gesamtlange

[ |



V-Fraser

—\ferfugbar Fur
" Schiupp
(" Schiicht

Halter-DM | Beides

Halter

Schaft-D M
|

Drehzahl (1/min)

Vorschub (m/min)

Schreide
T |

Rechts / Links

IAuBen-DM — —J »Lii,h__________ |

Durchmesser Korik: Gesamtlange




Fraser konisch
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