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MARBOCOTE



Technisches Datenblatt 

220

Semi-permanentes Formtrennmittel 

Produktbeschreibung:  

Marbocote® 220 ist bestimmt zur Entformung von gel - beschichteten glasfaserverstärkten Kunst-stoffen oder Vinyl - Ester Teilen von gelbe-schichteten Formen. Marbocote 220 ist ideal für hochglänzende Oberflächen des Formlings geeignet. Es ist ein polymeres Harz in einem Gemisch von nicht chlorierten Lösemitteln. Es wird durch einfaches Wischen mittels eines Tuches aufgebracht; man braucht nicht zu reiben oder zu polieren. Marbocote 220 ist dauerhaft und geeignet, viele Entformungen je Anwendung zu gestatten. Es überträgt sich nicht auf die entformte Oberfläche.

Produktvorteile:  

· Leichte Anwendung

· Nicht übertragend / verschmutzend

· Keine chlorierten, nur umweltverträgliche Lösemittel

· Geringer Geruch

· Minimaler Formaufbau

· Hoher Glanz des Formteils

· Dauerhaft: gestattet viele Entformungen je Anwendung

Physikalische Eigenschaften:  

Erscheinung

-
klare Flüssigkeit 

Geruch

-
schwach 

Dichte

-
0,740 g/cc

Lösemittel

-
aliphatische 




Kohlenwasserstoffe

Flammpunkt

-    < 20 °C

Lebensdauer

- 
12 Monate

Lagerung


-
für entflammbare 





Flüssigkeiten vorsehen

Merke:  

Das polymere Harz in Marbocote 220 reagiert mit Luftfeuchtigkeit.   Bitte verschließen Sie den Behälter nach Gebrauch. Marbocote 220 wird gebrauchsfertig geliefert, kein Schütteln oder Mischen notwendig. Bei neuen oder beschädigten Formen verwende vor Marbocote 220 unsere Formversiegler RS 415 (für Aluminium) oder GRP Sealer (für Kunststoffformen) – siehe die diesbezüglichen Datenblätter.

Anwendungshinweise:

Bitte lesen Sie vor Verwendung das Sicherheitsdatenblatt. Falls erforderlich, poliere man die Form bis sie den gewünschten Glanz aufweist. Wenn man vorher ein wachsartiges oder silikonhaltiges Trennmittel verwendet hatte, entferne man alle Spuren dieses Trennmittels mittels eines lösemittelhaltigen Reinigers. Marbocote 220 kann über anderen semi-permanenten Trennmitteln aufgetragen werden ohne diese vorher zu entfernen. Trotzdem sollte die Form vor dem Auftrag sauber und trocken sein.

1. Trage Marbocote 220 mit einem sauberen, trockenen Baumwolltuch auf.

2. Wische das nasse Tuch über die Formoberfläche, etwa eine Fläche von 1 – 

2 m2. Heftiges Reiben oder Polieren sind nicht erforderlich.

3. Warte 10 – 15 Sekunden, dann wische mit einem 2. trockenen Tuch sanft über die feuchte Oberfläche um einen dünnen feuchten Film zurückzulassen. Nicht trockenwischen! Heftiges Reiben oder Polieren sind nicht erforderlich. 

4. Wiederhole die Schritte 1 bis 3 bei den angrenzenden Flächen, wobei das Tuch häufig mit dem Trennmittel benetzt werden sollte. Sorge dafür, daß die bearbeiteten Flächen gut überlappen, um Fehlstellen auszuschließen.

5. Wiederhole diese Schritte bis die ganze Form vollkommen beschichtet ist.

6. Nach dem Abtrocknen warte weitere 10 Minuten damit der Film aushärten kann (durch die Luftfeuchtigkeit) 

7. Wiederhole diese Schritte (1 - 6) für weitere 3 Beschichtungen (insgesamt also 4).

8. Nach dem Trocknen warte mindestens 30 Minuten bei Raumtemperatur vor dem Formvorgang. Erwärmung (z.B. auf 60 °C) würde die Filmhärte verbessern.

Nachbeschichtung:

Wenn die Entformung schwerer wird, trage man eine Schicht Marbocote 220 auf, wie oben beschrieben.

Verpackung:  5 und 25 Liter Kanister                                       







Merke: der Verwender muß die Eignung für seine Anwendung selbst bestimmen. HPMC kann keine Verantwortung für die erzielten Resultate übernehmen, da wir keine Kontrolle über die bei der Anwendung bestehenden Bedingungen haben. HPMC muß daher jegliche Haftung für Schäden ablehnen, die durch die unsachgemäße Verwendung unserer Produkte entstehen können.
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